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La presente invention concerne Fagencement 
cl'une tuyere d'injection pour moteurs a combus- 
tion interne dans lequel la lace anterieure de la 
tuyere ou de Fembout de tuyere est en partie 
protegee par un rebord rentrant contre Faction de 
la chambre de combustion avec laquelle cette face 
n'est pas directement en contact. Dans les dispo- 
sitifs connus de ce genre, la face anterieure de la 
tuyere est directement en contact avec le rebord 
rentrant ou separee de ce rebord par un intervalle 
d'air destine a assurer Fisolement thermique. Le 
contact direct entre la face anterieure et le rebord 
rentrant presente Finconvenient d'une transmission 
de la chaleur a la tuyere. Meme le fait de menager 
un intervalle d'air entre la face anterieure de la 
tuyere ou de Fembout de tuyere et le rebord ren- 
trant ne produit pas FefFet desire. En effet, on a 
trouve que la protection contre la chaleur obtenue 
de cette maniere est insuffisante, ce qui resulte de 
ce que les gaz de combustion chauds penetrant sous 
Faction de la pression de combustion dans cet 
intervalle d'air et transmettent ainsi la chaleur a 
la tuyere ou a Fembout de tuyere, quoique dans 
une proportion relativement reduite. Or, Fechauf- 
fement de la tuyere ou de Fembout de tuyere risque 
d'entrainer une deformation des elements et le 
coincement du pointeau de tuyere. 

Le but de Finvention est d'eviter ces inconve- 
nients. Elle consiste essentiellement en ce que Fin- 
tervalle entre la face anterieure de la tuyere et la 
partie peripherique partant de cette face anterieure, 
d'une part, et entre la face anterieure et le rebord 
rentrant, d'autre part, est obstrue par rapport a la 
chambre de combustion par une garniture inter- 
calee, par exemple par une rondelle en matiere 
mauvaise conductrice de la chaleur. On empeche 
de cette maniere la penetration des gaz de com- 
bustion dans cet intervalle, et la tuyere ou Fem- 
bout de tuyere est largement protege contre Faction 
des fajaz de combustion chauds. Meme si Fobstruc- 
tion de F intervalle par rapport a la chambre de 
combustion n'est pas parfaitement etanche, la pul- 
iation libre des xraz de combustion . sous Faction 


des variations de pression dans la chambre de 
combustion est neanmoins evitee dans Fintervalle, 
ce qui ameliore considerablement la protection de 
la tuyere ou de Fembout de tuyere contre Faction 
de la chaleur. Si Fepaisseur de la rondelle est 
convenablement choisie, on peut meme obtenir une 
etancheite parfaite entre la tuyere ou Fembout de 
tuyere et le rebord rentrant 

Le rebord rentrant masquant la face anterieure 
de la tuyere on de Fembout de tuyere peut etre 
forme par une partie de la culasse. Dans ce cas, et 
selon Finvention, la tuyere est serree entre son 
filetage et le rebord rentrant avec interposition de 
la rondellee en matiere isolante, c'est-a-dire qu'elle 
p-mt etre serree contre ce rebord par un organe 
destine a cet effet, par exemple. Cependant, Fele- 
ment a rebord rentrant masquant la face ante- 
rieure de la tuyere ou de Fembout de tuyere peut 
etre constitue par une douille, de preference par 
un ecrou en godet serrant Fembout de tuyere 
contre le porte-tuyere. Tous ces dispositifs off rent 
Favantage de reduire au minimum la transmission 
de la chaleur entre la chambre de combustion ou 
le' rebord rentrant expose aux gaz de combustion 
chauds et recouvrant la face anterieure de la 
tuyere ou de Fembout de tuyere, et la tuyere ou 
Fembout de tuyere, ce qui menage la tuyere et 
elimine le risque d'une deformation des differentes 
parties de celle-ci, ou d'un coincement du pointeau 
de tuyere. 

L'invention sera decrite ci-apres en detail en 
regard du dessin annexe representant schematique- 
ment quelques modes de mise en aeuvre. 

La fig. 1 est une vue en coupe axiale d'une 
tuyere dont Fembout est serre contre le porte- 
tuyere par un ecrou en godet, tandis que la fig. 2 
montre a plus grande echelle Fextremite de la 
tuyere tournee vers la cbambre de combustion, 

Les fig. 3 et 4 montrent deux agencements d'une 
tuyere d'injection serree contre un rebord rentrant 
de la culasse masquant la face anterieure de la 
tuyere. 

L'embout de tuvere 1 est serre d'une maniero 
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connue en soi contre ie porte-tuyere 3 par un ecrou 
en godet 2. En 4, est indique ie pointeau de 
tuyere, en 5 le ressort et en 6 le poussoir qui trans- 
met au pointeau 4 la poussee du ressort. L'ecrou 
en godet 2 est prolonge par une douille 7 entou- 
rant le corps de tuyere 1 et masquant sa face ante- 
rieure 8 tout en menageant un intervalle 9 et en 
ne laissant degagee qu'une partie correspondant 
a Forifice 10 de la tuyere. 

Entre la douille 7 de Fecrou en godet 2 et la 
face anterieure 8 de Fembout de tuyere 1, est inter- 
calee une rondelle 11 en matiere mauvaise conduc- 
trice de la chaleur, obstruant Fintervalle entre 
Fembout de tuyere 1 et la douille 7 de Fecrou en 
godet 2 par rapport a la charnbre de combustion 
du moteur, et empechant la transmission de la 
chaleur a la face anterieure 8 du corps de tuyere 
1. Le bord de Forifice de la rondelle 11 est protege 
par une armature sertie 12 en feuillard mince, ce 
qui empeche les gaz de combustion d'agir direc- 
tement sur la matiere isolante de la rondelle 11. 

Ainsi que le montre le dessin, Fembout de 
tuyere 1 est serre contre le porte-tuyere 3 par le 
fait que Fecrou 2 prend appui sur un epaulement 
13 du corps de tuyere 1. La distance entre le 
rebord rentrant 14 de Fecrou 2 et la farc ante- 
rieure 8 du corps de tuyere 1 est ainsi predeter- 
minee. On peut choisir Fepaisseur de la rondelle 11 
telle que cette rondelle soit deformee pendant le 
serrage de Fecrou en godet 2 afin qu'elle assure 
Fetancheite entre le rebord 14 et la face anterieure 
8 du corps de tuyere 1. Sur la fig. 2, la cote de 
deformation est indiquee en a. La position 14' dans 
laquelle le rebord 14 touche la face anterieure 6 
sans deformer la rondelle 11 est indiquee en traits 
mixtes. 

Dans le mode de realisation que montre la fig. 3. 
la tuyere d'injection est serree par un organe 15 
ayant la forme d'un etrier contre le rebord ren- 
trant 18 masquant en partie la face anterieure 17 
et faisant partie de la culasse. Le rebord 18 est 
tres fortement chauffe par la chaleur degagee dans 
Fantichambre 20 par la combustion, mais la trans- 
mission de la chaleur de ce rebord 18 a la tuyere 
15 est reduite par une rondelle intercalee 21 faite 
en matiere mauvaise conductrice de la chaleur. 
Pour etre mieux isolee contre les autres parties 
de la culasse 19. la tuyere 15 est vissee dans une 
douille 22 entre laauelle et la tuyere est menage 
un intervalle d'air 23, tandis qu*un autre intervalle 
d'air ?A est prevu entre la douille 22 et la culasse 
19. Les intervalles 23 et 24 sont obstrues par rap- 
port a Fantichambre de combustion 20 par la 
rondelle 21. 

Dans le mode de realisation que montre la fig. 4. 
le rebord rentrant 29 de la culasse 19 recouvre la 
face en bout conique 30 de la tuyere 25. Dans ce 


cas, encore une rondelle 31 en matiere isolante est 
intercalee et la tuyere 25 est serree sur le rebord 
29 avec interposition de la rondelle par Fetrier 
de serrage 16. Dans ce mode de realisation, un 
intervalle d'air isolant 32 est menage entre la 
tuyere 25 et la culasse 19, et cet intervalle est 
obstrue par la rondelle 31. Afin que la tuyere 
fragile ne soit pas exposee a la totalite de la pres- 
sion de serrage, on prevoit dans cet exemple un 
epaulement 26 qui prend appui sur'un epaulement 
34 de la culasse avec interposition d'une garniture 
d'etancheite 33 mauvaise conductrice de la chaleur. 

Pour les modes de realisation que montrent les 
fig. 3 et 4, les rondelles 21, 28 et 31 peuvent etre 
munies d'une armature metallique sertie 12 sur 
le bord de leur orifice, d'une maniere similaire a 
celle qui a ete representee sur la fig. 2. 

RESUME 

1° Agencement d'une tuyere d'injection poui 
moteurs a combustion interne dans lequel la face 
anterieure de la tuyere ou de Fembout de tuyere 
est en partie protegee contre Faction de la charnbre 
de combustion par un rebord rentrant avec lequel 
la tuyere ou Fembout de tuyere n'est pas directe- 
ment en contact, caracterise en ce que Fintervalle 
entre la face anterieure et la partie peripherique 
partant de cette face, d'une part, et le rebord ren- 
trant masquant la face anterieure, d'autre part, 
est obstrue par rapport a la charnbre de combus- 
tion par une garniture intercalee, par exemple une 
rondelle en matiere mauvaise conductrice de la 
chaleur; 

2° La rondelle en matiere mauvaise conductrice 
de la chaleur est munie sur le bord de son orifice 
d'une armature sertie en feuillard; 

3° L'epaisseur de la rondelle est choisie telle que 
le serrage de la tuyere ou de Fembout de tuyere 
produise une deformation de cette rondelle; 

4° Le rebord rentrant recouvrant la face ante* 
rieure de la tuyere ou de Fembout de tuyere fait 
partie de la culasse; 

5° Entre son filetage et le rebord rentrant recou- 
vrant la face anterieure, la tuyere est serree avec 
interposition d'une rondelle en matiere isolante 
contre le rebord rentrant, par exemple, par un 
organe de serrage: 

6° Le rebord rentrant recouvrant la face ante- 
rieure de la tuyere ou de Fembout de tuyere fait 
partie d'une douille qui fait, de preference, elle. 
meme partie d'un ecrou en godet serrant Fembout 
de tuyere contre le porte-tuyere. 
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